<5 MiTai-Fach

Protokét pierwszego uruchomienia maszyny
Owijarka bel automatyczna 2629

Nowag owijarke uruchamia upowazniony przedstawiciel sprzedawcy lub producenta w obecnosci
uzytkownika (operatora).
ZAKRES CZYNNOSCI | OBOWIAZKOW SERWISANTA — MECHANIKA

1  Czynnosci sprawdzajgce prawidtowos¢ dziatania owijarki.
1.1 Sprawdzenie kompletnosci i stanu technicznego owijarki.
1.2  Sprawdzenie instalacji oswietlenia (jesli wystepuje).

1.3 Sprawdzenie dziatania instalacji elektrycznej:

e podtaczenie przewodu zasilajgcego do gniazda w ciggniku,

e sprawdzenie kompletnosci bezpiecznikéw na wigzce zasilajacej,

e podtgczenie przewodu komunikacyjnego z panelem sterowania,

e wigczenie panelu sterowania, sprawdzenie poprawnosci komunikacji panelu ze sterownikiem.

e sprawdzenie dziatania wytacznika krancowego zderzakéw poprzez manualne uruchomienie
zderzaka,

e sprawdzenie dziatania wytacznika bezpieczenstwa

1.4  Sprawdzenie instalacji hydraulicznej:

o identyfikacja przytaczy hydraulicznych zasilania i powrotu w ciggniku. Weryfikacja mozliwosci
podtaczenia przewodu T owijarki do wolnego sptywu w ciggniku,

e podtaczenie przewoddw hydraulicznych owijarki do ciggnika, ustalenie prawidtowego kierunku
przeptywu oleju,

e sprawdzenie dziatania ramion z obrotowymi walcami — zatadunek i wytadunek,

e sprawdzenie dziatania obcinacza folii — otwieranie i zamykanie,

e sprawdzenie dziatania ramienia owijajgcego na wolnych i szybkich obrotach, sprawdzenie
dziatania czujnika zliczania obrotéw,

e sprawdzenie wysuwania i wsuwania stawiacza bel.

1.5 Sprawdzenie napiecia taicucha na przektadni taicuchowej podajnika folii.

1.6 Wykonanie cyklu owijania automatycznego z belg i folig: zatadunek, owijanie, wytadunek,
wytadunek ze stawiaczem (jesli wyposazono).

1.7 Przeprowadzenie czynnosci regulacyjnych elementow (jesli tego wymagaja):

e docisk gdrny rolki folii — wysokosc¢ i wspétosiowos¢ z dociskiem dolnym,

o predkosé zamykania obcinacza folii,

e cisnienie otwarcia zaworu sekwencyjnego stawiacza bel,

e ustalenie wysokosci podnoszenia beli na srubach odbojnikdw,

e regulacja parametréw zasilania na ciggniku (jesli jest to mozliwe — regulacja wydatku
objetosciowego oleju hydraulicznego z uzyciem przeptywomierza stozkowego lub
turbinowego).
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2 Czynnosci zwigzane ze szkoleniem uzytkownika (operatora) w zakresie prawidtowe]j eksploatacji
owijarki.
2.1  Zapoznanie uzytkownika z tgczeniem owijarki z ciggnikiem:
e bezpieczne tgczenie z TUZ ciggnika,
e regulacja pochylenia owijarki na TUZ z uzyciem podpdr pod bebny,
e podtaczenie do instalacji elektrycznej ciggnika,
e prawidtowe i bezpieczne podtgczenie do instalacji hydrauliki sitowej ciggnika — najpierw
przewéd sptywowy T (-), nastepnie przewdd zasilajacy P (+).

2.2 Zapoznanie uzytkownika z budowag i zasadg dziatania uktadu zatadunku i wytadunku —
ramiona z walcami obracajgcymi bele i stawiacz bel:

e poruszanie ramionami przyciskami na panelu sterowania,

e poruszanie stawiaczem bel,

e regulacja maksymalnej wysokosci zatadunku,

e regulacja czasu zatadunku na panelu sterujgcym,

e regulacja cisnienia na zaworze sekwencyjnym stawiacza bel.

2.3 Zapoznanie uzytkownika z budowsg i zasadg dziatania uktadu owijania — ramie owijajace i
walce obracajgce bele:

e blokada transportowa ramienia owijajgcego — pozycja transportowa i pozycja pracy,

e poruszanie ramieniem owijajgcym przyciskami na panelu sterowania,

e regulacja predkosci wolnych obrotow ramienia na zaworze w rozdzielaczu hydraulicznym
owijarki,

e regulacja potozenia zatrzymania ramienia na aktywatorze czujnika zliczajgcego obroty,

e regulacja napiecia tanicuchéw napedu walcéw,

e regulacja zaworu overcenter silnika ramion — zawér przecigzeniowo-blokujacy.

2.4  Zapoznanie uzytkownika z budowsg i zasadg dziatania hydraulicznego obcinacza folii:
e zasady bezpiecznej obstugi obcinacza,

e otwieranie i zamykanie obcinacza przyciskami na panelu sterowania,

e sposob zaczepiania folii na obcinaczu,

e regulacja predkosci zamykania obcinacza zaworem zwrotno-dtawigcym,

e regulacja sity docisku na uchu sitownika obcinacza,

e regulacja potozenia noza tnacego.

2.5 Zapoznanie uzytkownika z obstugg podajnika folii:

e zasady bezpiecznej obstugi podajnika,

e blokada podajnika w pozycji obstugi,

e sposob zaktadania rolki folii i przeciggania wstegi miedzy watkami napinajacym,
e regulacja gérnego docisku folii,

e odblokowanie do pozycji pracy,

e regulacja napiecia tancucha przektadni tanncuchowej watkdéw napinajgcych.
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2.6 Zapoznanie uzytkownika z obstugg pulpitu i pracg w trybie automatycznym Ali A2:

e omdwienie wszystkich funkcji pulpitu sterujgcego,
e przeprowadzeni przez uzytkownika zatadunku automatycznego,

e przeprowadzenie przez uzytkownika owijania w trybie automatycznym Ali A2,

e przeprowadzenie wytadunku ze stawiaczem bel (jesli wyposazono) i bez stawiacza.

2.7 Zapoznanie uzytkownika z procedura odtgczania owijarki od ciggnika i bezpiecznym

przechowywaniem:

e ustawienie elementéw roboczych owijarki w pozycji do sktadowania — ramiona z walcami

Sciggniete, ramie owijajgce pod wspornikiem modutu owijania zabezpieczone blokadg

transportowg, obcinacz zamkniety, stawiacz w pozycji ztozonej,

e ustawienie owijarki na rownym, poziomym i twardym podtozu, podpory pod bebny ustawione

pod bebnami,

e opuszczenie owijarki na TUZ ciggnika tak aby bebny oparty sie na podporach a rolka jezdna lub

ptoza stawiacza oparta sie na podtozu,

o wytgczenie ciggnika, zluzowanie ci$nienia w uktadzie hydrauliki sitowej, zabezpieczenie ciggnika

przed przypadkowym przemieszczeniem sieg,

e odtaczenie ukfadu zasilania elektrycznego, zabezpieczenie przewoddw i pulpitu w skrzynce przy

owijarce,

e odtgczenie przytgczy hydraulicznych zasilania P (+) a nastepnie sptywowego T (-) i zawieszenie

przytaczy hydraulicznych na wieszaku na ramie owijarki,

e odtaczenie gérnego ciegta TUZ, odbezpieczenie uchwytéw kulowych dolnego ciegta,

e odbezpieczenie hakéw belki dolnej, opuszczenie dolnej belki TUZ i odjechanie od owijarki,

e owijarke zaleca sie przechowywa¢ pod przykryciem lub zadaszeniem, z dala od czynnikéw

atmosferycznych i agresywnych chemikalidw, nie zaktdcajac przy tym ciggdw komunikacyjnych

i drog przeciwpozarowych,

e zaleca sie wcisngc¢ przycisk bezpieczenistwa, pulpit przechowywaé w miejscu suchym i

bezpiecznym.

2.8 Omowienie sposobu smarowania i biezgcej konserwacji elementéw ruchomych.

2.9 Wyjasnienie uzytkownikowi watpliwosci i zapytan z jego strony.
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